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Tutkimusta ja kehitystä sekä       

valmistustietoa hyödynnettäväksi 

yrityksesi tuotesuunnittelussa ja                  

T&K-prosessin säädössä. 

SLM 280 HL  

Ainetta lisäävä metallin valmistuslaite. 

Työalue: x = 280 mm, y = 280 mm          

ja z = 365 mm. Teho 700W. 

Materiaaleina pääsääntöisesti kaikki 

hitsattavat materiaalit: mm. Aisi 316L, 

Cobalt Chromium, Inconel 718, 

AlSi10Mg ja TiAl6V4.  

Tulostuksen valmisteluohjelmana      

CAD-malleista: Magic Materialise. 

Tiedonsiirtoformaattina on STL. 
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Tutkimusta ja kehitystä sekä 

mittatietoa hyödynnettäväksi yrityksesi 

tuotesuunnittelussa ja prosessin 

säädössä. 

Trumpf HLD 4002 ja TRUDISK 

3001 -teollisuuslaserit (1):        
leikkaus, hitsaus, lämpökäsittelyt ja 

pinnoitus;  mahdollisuus 

monisädeprosessointiin; integroituna 

Motoman ja ABB 3D-robottilaitteistoon. 

Induktiokuumennuslinja 

karkaisuyksiköllä :  Pääkuumennin (2) 

Fives Celes MP600; Ferriittinen (Ferr.) ja 

austeniittinen (Aust.) teräs + alumiini; 

600kW; taajuusalue: 50é 200 kHz; 

linjanopeus 0,1é10m/min; 

kuumennusnopeus: 1é500ÜC/s; 

maksimilªmpºtila ~1000 ÜC;  s=3,2é30mm 

ja w= 85é1200mm.        

Paikalliskuumennin (3) Fives Celes M25; 

25 kW; w=10é200mm; kuumennusnopeus 

1é1000ÜC/s; maksimilªmpºtila ~1200 ÜC. 

Instron servohydraulinen 

aineenkoetuslaitteisto (4):                
+/- 250 kN; väsytyskokeet sekä                              

staattiset veto- ja puristuskokeet. 

Keyence VHX2000 

järjestelmämikroskooppi (5):                   
54 Mpix kamera; 3D-mosaiikkikuvaus; 

videokuvaus; kaksi optiikkaa 20é200 ja 

500é5000 ïkertaiset suurennokset. 

      TajMac MCFV 1060 

työstökeskus (6):                                
5-aks. Nikken erillispöytä, suurnopeuskara 

Jäger 50 000 rpm. 

Zeiss Carmet C6 CNC,                          

3D-koordinaattimittauslaite (7): 
mittausalue x3000 y1600 z2100. 

ELME Studion palvelut 

Luonnos 10.9.2014 ver.4  

1 

2 

4 

3 

6 7 

YHTEYSHENKILÖITÄ : 

5 

YHTEISTYÖVERKOSTO: 

http://www.elmestudio.fi/


 

Yrityskehityspalvelut 

Jari Tirkkonen 

kehittämispäällikkö 

jari.tirkkonen@nivala.fi 

GSM +358 400 392 463  

Tutkimuspalvelut 

Kari Mäntyjärvi 

tutkimusjohtaja 

kari.mantyjarvi@oulu.fi 

GSM +358 400 843 050  

 

Mittauspalvelut 

Pekka Takanen 

laboratorioteknikko 

pekka.takanen@nivala.fi 

GSM +358 44 4457 230 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nivalan Teollisuuskylä Oy 

Pajatie 5 

85500 Nivala 

www.elmestudio.fi 

  

 

Tutkimusta ja kehitystä sekä mittatietoa 

hyödynnettäväksi yrityksesi 

tuotesuunnittelussa ja prosessin säädössä. 

Zeiss Carmet C6 CNC 

Vaakapuominen koordinaattimittakone 

koskettavalla mittapäällä. 

Mittausalue: x = 3000 mm, y = 1600 mm 

ja z = 2100 mm 

Mittakoneen mittausepävarmuus:         

U3= 50 + L/50 <100  

Windows-pohjainen Calypso 

mittausohjelma. 

Mittauspöytäkirjat voidaan toimittaa 

asiakkaalle sähköisessä muodossa. 

Koneella voidaan mitata mm. 

koneistusosia, ohutlevyosia ja 

metallirakenteita. 
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Tutkimusta ja kehitystä sekä mittatietoa 

hyödynnettäväksi yrityksesi 

tuotesuunnittelussa ja prosessin säädössä. 

Prenta DUO XL 3D (1)                           

3D-tulostin (muovi): 
Suuri tulostusala 40x20x20cm (XYZ),  

kaksi suutinta ja materiaalit.  

 

NOVA 1440K kärkisorvi (2): 
Kärkiväli L1000mm,max. D 410/580 mm, karan läpivienti 

D52mm. 4kW moottori, johdeleveys 267mm, terät./pitimet 

 

Bernardo FM45V pora-/jyrsinkone (3): 
Jyrsinkoneessa karan automaattisyöttö, vetotanko M10 

adapteri M16 Poraistukka 1 -16 mm MK4 kiinnitys 

Supistusholkit MK 4 / MK 3, MK 3 / MK  

 

Bernardo DG30 poranteroituskone (4): 
Teroituslaikka CBN, ER20 holkit 6 kpl, 3 - 8 mm 

ER 40 holkit 22 kpl, 9 - 30 mm (1 mm välein)   

holkinpidin ER 20 tai ER 40 

 

Bernardo TB2020 kanttikone (5):  
smax 2,5mm, yläterä paloina, takavaste 

NOVA 1250M magneettikanttikone (6): 
smax 1,5mm, sähkömagneettinen yläleuka, palasarja   

NOVA 150 metallinauhahiomakone (7):    

4 kW/380V/2800rpm, 150x2000mm, 1800m/min.   

NOVA S350 kylmäpyörösaha (8):      
kääntyvä sahauspää 45ast., nopeudet  38/19 rpm.,        

puristin  145mm, teräkoko: 350/40mm 

Lisäksi tarvikkeita (9):                            
mm. tarkkuuskoneruuvipuristimet, kohdepoistoimuri, 

Lubetool sumuvoitelulaite,  viilapenkki, viilat, laikat. 

Toyota FBET15 (10):                
sähkökäyttöinen vastapainotrukki, sivusiirrolla, jatkopiikit, 

nostoketjut, latauspiste .         

YHTEYSHENKILÖITÄ 

Yrityskehityspalvelut 

Jari Tirkkonen 

kehittämispäällikkö 

jari.tirkkonen@nivala.fi 

GSM +358 400 392 463 

 

Tutkimuspalvelut 

Kari Mäntyjärvi 

tutkimusjohtaja 

kari.mantyjarvi@oulu.fi 

GSM +358 400 843 050  

Työstöpalvelut 

Pekka Takanen 

laboratorioteknikko 

pekka.takanen@nivala.fi 

GSM +358 44 4457 230 

Räätälöidyt 

piensarjateräkset 

tutkimusympäristön 

kehittäminen + (RPST+) 
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Liikuteltava pienpolton 

kehittämisympäristö 

(LiPiKe)  
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TUTKIMUSKONTTI:  

saunatestitila, mittalaitteet 

Mittatietoa hyödynnettäväksi yrityksesi 

tuotesuunnittelussa ja prosessin säädössä. 

Siirrettävä vaihtolavakontti (6) 

(koukku/vaijeri), sähköistetty,        

savuhormi ja ilmanvaihtoluukut. 

Savuhormillinen saunatestitila (7), 

kuutiotilavuus säädettävä  

(huonekorkeus/-pituus) SFS-EN 15821 

standardin mukaisesti. 

Mittalaitteita: 

TESTO 350 savukaasuanalysaattori (1); 

kennot: O2, CO(H2 komp.),NO,NO2,  

CO2-IR,CxHy ja PC-ohjelma. 

Fluxus F601 ultraäänivirtausmittari (2)   

sis. ainevahvuusmittarin putken 

seinämälle, PC-ohjelma. 

Squirrel 2040-2F16 dataloggeri (3),           

PC-ohjelma. 

Trotec TA300 kuumalanka-anemometri (4) 

Lisäksi (5): mm. lämpötilamittareita, 

tarkkuusvaaôat, paine-eromittarit, 

kosteusmittari, termoelementtilankaa, 

kannettava-PC. 
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Muunneltavan pienpoltto- 

tulisijan kehittäminen 

(MuuPi)  
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TUTKIMUSKONTTI:  

saunatestitila, mittalaitteet 

Mittatietoa hyödynnettäväksi yrityksesi 

tuotesuunnittelussa ja prosessin säädössä. 

Muunneltava pienpolton tulisija (1):        
sis. tulenkestävät teräkset, ohutlevyt,  

savupiipputarvikkeet, keraamiset nauhat ja 

punokset, tuloilmalämmitin (Vallox) ja 

taajuusmuuttaja ilmanvaihtoon sekä tarvittavia 

koneistustyökaluja. 

Mittalaitteiden täydennystä: 

Lämpökamera  Flir E40 Wifi (2)                            
3,5'' LCD, lämpötila-alue -20 ... +650 °C, 160x12 pikseliä, 

Bluetooth ja Wifi, lisªksi Flir 4ôô IR-ikkunat 2 kpl. 

Infrapunalämpömittari Fluke 572-2 (3)   
mittausalue -30 é +900 °C,   lisänä K-tyypin 

termoelementti -270é+1372°C  

Kaasutunnistimia Microclip XL (kaasut: H2S, CO, 

O2, LEL) ja BW-clip (kaasut: CO) (4). 

Kovuusmittari TH-170 (5)                           
Asteikot: Leeb HL, Rockwell HRB ja HRC, Vickers HV, 

Brinell HB, Shore HS.  

Lisäksi (6): mm. Savukaasu-anturisetti termoelementti-

lankaa, nokkakärry, mittakello, laatikot/kaapit, Primo 

paperisilppuri ja A4 värilasertulostin.  
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Pätevöintilaitos 
 
 
 
 
 
 
 

FINAS:n  hitsaajien ja 

hitsausmenetelmien 

akkreditoima laitos 
 

Painelaitedirektiivi edellyttää pysyviä liitoksia tekeviltä 

henkilöiltä kolmannen osapuolen yksikön suorittamaa 

pätevöittämistä. Työ- ja elinkeinoministeriö on 

tunnustanut Jokiedu Oy:n Pätevöintilaitoksen ko. 

tehtäviin 15.8.2013, tunnustaminen kattaa koko 

Euroopan alueen. 

 
 
 

Tarjoamme 
hitsaajan- ja hitsausoperaattorin sekä hitsausmenetelmien 

pätevöittämiset seuraavien standardien mukaisesti: 

�‡�� teräksille SFS-EN 287-1 

�‡�� alumiineille SFS-EN ISO 9606-2 

�‡�� kuparille SFS-EN ISO 9606-3 

�‡�� nikkelille SFS-EN ISO 9606-4 

�‡�� titaanille SFS-EN ISO 9606-5 

�‡�� hitsausoperaattorit SFS-EN 14732 

�‡�� menetelmäkoe SFS-EN ISO 15614-1 

�‡�� esituotannollinen koe SFS-EN ISO 15613 
 
 
 

Jokiedu  Oy, Pätevöintila itos  

Peltotie 9, 85500 NIVALA   

  sähköposti: patevointilaitos@jedu.fi 

�‡�� tekninen johtaja Mika Haapakoski, puh. 040 678 6979 

�‡�� varavastuuhenkilö toimitusjohtaja Matti Peltola 

puh. 050 558 4590 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kysy lisää ja varaa 
aika hitsaajan 
pätevyyskokeeseen! 
 

 
 
 

Lisätietoja 
- tekniseltä johtajalta ja varavastuu- 

henkilöltä 

- sähköpostitse osoitteella 

patevointilaitos@jedu.fi 

- osoitteesta 

www.jedu.fi/patevointilaitos1 


